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Vyssi odborna skola a Stredni prumyslova skola strojni, stavebni a
dopravni, Décin, prispévkova organizace, RED_1Z0: 600020355
Vyukovy material vytvoren v ramci projektu EU penize Skolam
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Registracni ¢islo CZ.1.07/1.5.00/34.1060

Cislo materialu: VY_52_ INOVACE_TEK 1094

Autor: Ing Dana Freibergova
Téma: Celni ozubené kolo, vyrobni vykres — prezentace

Anotace: Vyukovy material v predmétu Technické kresleni pro prvni
roénik SPS



V této kapitole se naucime vytvorit
vyrobni vykres celniho ozubeného kola
s témito konkrétnimi parametry:

modul: 3mm
pocet zubu: 30

N’

Sirka kola: 30mm (viz. pevnostni vypocty —Strojni souéasti, 3.ro€. SPS)

prumeér diry pro hridel: 30mm

kolo je na hrideli jisténo tesnym perem



m= 3[mm)]......modul
z= 30[-].....pocet zubl

prameér roztecné kruznice:

prameér hlavové kruznice:

priimér patni kruznice:

vysSka zubu:

vyska hlavy zubu:

vyska paty zubu:

d=m-z=3-30=90 mm

dyg=d+2-m=90+2-3 =96 mm

df =d—25-m=90-2,5-3=82,5mm

h=225-m=225:-3=6,75mm

h, =m=3mm

hf =125. m=1,25 -3 =3,75mm




Kolo kreslime ve svislém fezu: V bokorysu znazornime
pouze perodrazku:
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Kotujeme pouze hlavovou kruznici.
Ostatni rozméry ozubeni zapiseme do tabulky umisténé v pravém hornim rohu vykresu.



Tabulku umistime do pravého ‘modul  3mm |

horniho rohu vykresu: polet zuba: 30
primér roztecné kruznice 90mm
primér hlavové kruznice: 96mm
pramér patni kruznice: 82,5mm
vyska zubu: 6,75mm
vyska hlavy zubu: 3mm
vyska paty zubu: 3,75mm

Pozn.: Tato tabulka by méla obsahovat jesté
dalsi rozméry a parametry ozubeného kola.
Tyto udaje vsak presahuji ramec uciva
Technického kresleni pro 1.rocnik a budou
doplnény ve 3.rocniku.



Do popisového pole vyrobniho vykresu vyplnime:

MATERIAL — napft. ocel 12 220 nebo 14 220, 14 420 (oceli vhodné k cementovani a kaleni)

a POLOTOVAR napt. 100-35 CSN 426510
(rozmér polotovaru musi byt vétsi nez soucast o pridavky na obrabéni
CSN: ty¢ kruhova, taZzend za studena)
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HMOTNOST (vypocitdme podle rozmérl kola)

@96

T 1 hmotnost = objem x hustota
7+ (0,096% — 0,032)
m = 2 +0,03-7800 = 1,5kg
N | I | ]
a Ve vypoctu zanedbdme tvary ozubeni i srazené hrany.
Presnéjsi vypocet dnes bézné resi CAD programy.
30

Nad popisovym polem dale napr. uvedeme udaje o chemicko-tepelném zpracovani:

ZUBY CEMENTOVANY DO HLOUBKY 2mm a KALENY NA HRC 58+62



Zdroj obrazku:
vlastni tvorba



