ZAVITY

e Zavity jsou funkénim prvkem Sroubovych spoju.
Zavitova plocha vznika pohybem profilu zavitu, pfi
kterém kazdy bod profilu opisuje Sroubovici.
Zakladni profil zavitu je spolecny pro vnejsi zavit
(zavit na Sroubu) i pro vnitrni zavit (zavit matice).
Profily zavitu jsou vétSinou normalizované a jsou
urceny jmenovitymi rozmery.

e Zavity kreslime na vykresech schematicky.



* vnejsi zavit vypada asi takhle:




e Zavitovy profil je urcen jmenovitymi rozmery.
* NejdulezitéjsSi pro vykresleni zavitu jsou:

d — velky primeér zavitu (schematicky se kresli plnou tlustou ¢arou)
d; — maly prameér zavitu (schematicky se kresli plnou tenkou ¢arou)




Pro nakresleni zavitu tedy staci znat
velikost velkého a malého pruméru
zavitu:

Nezapomeneme jesté zavit
ukondit tlustou Carou a volny
konec upravit napr. srazenim
hrany:
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Nejpouzivanéjsim zavity maji metricky profil:

mala pismena
oznacuji soucast
typu hridel — tedy
vnéjsi zavit

VELKA PISMENA
oznacuji soucast
typu dira —tedy
vnitrni zavit

METRICKE ZAVITY
Vybér pro Srouby a matice
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Vnéjsi zavit:

d — velky prameér zavitu (kresli se plnou tlustou ¢arou)
d; —maly prumeér zavitu (kresli se plnou tenkou ¢arou)
d, — stfedni prumeér zavitu (nekresli se)

Vnitrni zavit:

D, — maly primér zavitu (kresli se plnou tlustou ¢arou)

D — velky primér zavitu (kresli se plnou tenkou ¢arou)
D, — stfedni pramér zavitu (nekresli se)



* U vneéjsiho zavitu vychazime z polotovaru — tedy tyce
kruhového prirezu s prumérem odpovidajicim
velkému primeéru zavitu d:




Jedna se tedy o nejvétsi prumér daného zavitu:
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¥ Z4avit s hrubou roztedi Zavit s jem
Prumér eSSt R e L N TR | TR D A O S
Avitu
- D P Id, = D, d, D, R A, P |d. - D) d,
1 0,25 0,838 | 0,693 | 0,729 | 0,036 - 0,46
1.2 0,25 1,038 | 0,893 | 0,929 | 0,036 0,73
1,6 0,35 1,373 | 1,171 | 1,221 | 0,050 1,27
2 0,4 1,740 | 1,509 | 1,567 | 0,058 2,07
2,5 0,45 2,208 | 1,948 | 2,013 | 0,065 3,39
3 0,5 2,675 | 2,387 | 2,459 | 0,072 5,03
4 0,7 3,545 | 3,141 | 3,242 | 0,101 8,78
5 0,8 4,480 | 4,019 | 4,134 | 0,115 14,2
6 1 5,350 | 4,773 | 4,917 | 0,144 20,1
8 1,25 7,188 | 6,466 | 6,647 | 0,180 36,6 | 1 7,350 | 6,773
10 1,5 9,026 | 8,160 | 8,376 | 0,217 58,0 1,25 9,188 | 8,466
12 1,75 | 10,863 | 9,853 | 10,106 | 0,253 84,3 | 1,25 11,188 | 10,466
(14) 2 12,701 | 11,546 | 11,835 | 0,289 115 1,5 | 13,026 | 12,160
o 6 2 14,701 | 13,546 | 13,835 | 0,289 | 157 1,5 | 15,026 | 14,160
napr. 20mm (20) 2,5 18,376 | 16,933 | 17,294 | 0,361 245 1,5 | 19,026 | 18,160
: 7 3 22.051 | 20.319 | 20,752 | 0,433 | 353 2 | 22701 | 21,546 |




* Hrana u konce vnéjsiho zavitu se musi upravit.
 MuzZe se zarovnat, zaoblit, ale nej¢astéji se zkosi.

 Uprava konce zavitl je také normalizovana:

UKONCENI SROUBU S METRICKYM ZAVITEM

et Zy Xy
{Il]:_ s 4 . RN , PRSI 1
ploché zaoblené kuzZelové
Tab. 1
P = rozte¢ zavitového profilu s s
(vzdalenost dvou sousednich vrchol( Snide s c
zavitového profilu — viz. obr)
0,25 0,5 1,5 3
0,3 0,6 1,75 3,5
0,35 0,7 @ é)
pozn.: zdvit daného priméru mize 8:25 8;3 3 en 5
byt vyroben s roztedi hrubou nebo g:g }’2' o :
jemnou (tedy mensi). Hruba roztec 0,7 1,4 4,5 9
je prednostni. (1)’8 ;:8 2,5 i(l)
1,25 25 | 6 12
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Rozméry v mm
Zavit s hrubou roztedi Zavit s jemnou rozteci
Pramér =i S e i % e
ZAavit .
d.__,__@ @ ld,= D,' s D, R A, B D), d, R Ax
1 0,838 | 0,693 | 0,729 | 0,036 | = 0,46
12 1,038 | 0,893 | 0,929 | 0,036 0,73
1,6 1,373 | 1,171 | 1,221 | 0,050 1,27
2 1,740 | 1,509 | 1,567 | 0,058 2,07
2,5 2,208 | 1,948 | 2,013 | 0,065 3,39
3 2,675 | 2,387 | 2,459 | 0,072 5,03
4 3,545 | 3,141 | 3,242 | 0,101 8,78]
5 4,480 | 4,019 | 4,134 | 0,115 14,2
6 5,350 | 4,773 | 4,917 | 0,144 20,1
8 7,188 | 6,466 | 6,647 | 0,180 36,6 | 1 7,350 | 6,773 | 6,917 | 0,144 39,2
10 9,026 | 8,160 | 8,376 | 0,217 58,0 | 1,25 9,188 | 8,466 | 8,647 | 0,180 61,2
12 10,863 | 9,853 | 10,106 | 0,253 84,3 | 1,25 | 11,188 | 10,466 | 10,647 | 0,180 92,1
(14) 12,701 | 11,546 | 11,835 | 0,289 | 115 1,5 | 13,026 | 12,160 | 12,376 | 0,217 125
6 14,701 | 13,546 | 13,835 | 0,289 | 157 1,5 | 15,026 | 14,160 | 14,376 | 0,217 167
@pl= 18,376 | 16,933 | 17,294 | 0,361 | 245 1,5 | 19,026 | 18,160 | 18,376 | 0,217 | 272
24 22,051 | 20,319 | 20,752 | 0,433 | 353 2~ | 220701 | 21,546 | 21,835 | 0,280 | 384
30 3,5 27,727 | 25,706 | 26,211 | 0,505 | 561 2 28,701 | 27,546 | 27,835 | 0,280 | 621
36 4 33,402 | 31,093 | 31,670 | 0,577 | 817 3 34,051 | 32,319 | 32,752 | 0,433 | 865
42 4,5 39,077 | 36,479 | 37,129 | 0,650 |1 121 3 40,051 | 38,319 | 38,752 | 0,433 | 1206
48 5 44,752 | 41,866 | 42,587 | 0,722 [1473 3 46,051 | 44,319 | 44,752 | 0,433 | 1604
56 5,5 52,428 | 49,253 | 50,046 | 0,794 |2 030 4 53,402 | 51,093 | 51,670 | 0,577 |2 144
64 6 60,103 | 56,639 | 57,505 | 0,866 |2 520 4 61,402 | 59,093 | 59,670 | 0,577 | 2851
2 6 68,103 | 64,639 | 65,505 | 0,866 |3 460 4 69,402 | 67,093 | 67,670 | 0,577 | 3 658
80 6 76,103 | 72,639 | 73,505 | 0,866 |4 344 4 77,402 | 75,093 | 75,670 | 0,577 | 4566
90 6 86,103 | 82,639 | 83,505 | 0,866 |5591 4 87,402 | 85,093 | 85,670 | 0,577 |5 842
100 6 96,103 | 92,639 | 93,505 | 0,866 |6 995 4 97,402 | 95,093 | 95,670 | 0,577 | 7276

Uvedené priméry a rozteée, kromé zavitu M14, jsou pfednostni a je pro n& zajidfovidna vyroba
naradi a méridel



* takze zkosime hranu na vysce z, pod uhlem 45°:

|

— -~

e adélku zavitu ukoncime tlustou carou:

7. x45°

— -

Pozn.: délka zavitu b je u normalizovanych sSroubt také dana normou



* nakonec schematicky nakreslime maly prumér zavitu d,.
Pouzijeme caru plnou tenkou!

u metrického zavitu s velkym
pridmérem D= 20mm je maly
primeér d;= 16,933mm
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Z4vit s hrubou rozteci

Zavit s jem

Pramér 5 SRR R e I e Ay | IR G O TR T
avitu
®= D r |d= By R As P ids = Dy d,

1 0,25 0,729 | 0,036 0,46

1,2 0,25 0,929 | 0,036 0,73

1,6 0,35 1,221 | 0,050 1,27

2 0,4 1,567 { 0,058 2,07

2,5 0,45 2,013 | 0,065 3,39

3 0,5 2,459 | 0,072 5,03

4 0,7 3,242 | 0,101 8,78

5 0,8 4,134 | 0,115 14,2

6 1 4,917 | 0,144 20,1

8 1,25 6,647 | 0,180 36,6 1 7,350 i 6,773
10 1,5 8,376 | 0,217 58,0 1,25 | 9,188 | 8,466
12 1,75 10,106 | 0,253 84,3 1,25 | 11,188 | 10,466
(14) 2 11,835 | 0,289 115 1,5 13,026 | 12,160

6 2 13,835 | 0,289 157 1,5 | 15,026 | 14,160
’@ . G 17,294 | 0,361 245 1,5 19,026 | 18,160

: 3 20,752 | 0,433 353 2 22,701 | 21,546 |




* vnejsi zavit je nakreslen:




Na vyrobnim vykrese zavit zakétujeme pozadovanymi rozmeéry

Pred velky primér zavitu napiSeme znacku zavitového profilu

(M = metricky zavit)
Maly primeér zavitu se nekdtuje

Pokud potrebujeme nakreslit bokorys, tak maly primér zavitu
nakreslime pouze ze % (zkosenou hranu nekreslime vibec,

aby nedoslo k zaméné)
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* Nejdulezitéjsi rozméry pro vykresleni zavitu jsou:
D, — maly pramér zavitu (schematicky se kresli plnou tlustou ¢arou)

D — velky primér zavitu (schematicky se kresli plnou tenkou ¢arou)




pro vnitrni zavit potrebujeme vyvrtanou diru o primeéru
odpovidajici malému priméru zavitu:

ik

dira priachozi dira slepa

pozn.: vrcholovy uhel po vrtdaku je cca 120°
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ZAavi
d P Id, w4 R As p e nl 4
1 0,25 | 0,838 | 0,603 0,036 0,46
1,2 | 025 | 1.038| 0893 0.036 0,73
156 | 035 | 1373 171 0,050 1,27
2 0.4 1,740 | 1,509 0,058 2,07
25 | o045 | 2208 | 1,948 0,065 3,39
3 0.5 2,675 | 2.387 0,072 5.03
4 0.7 3,545 | 3.141 0,101 8.78
5 0.8 4.480 | 4,019 0.115 14.2
6 1 5.350 | 4,773 0,144 | 20,1
8 1,25 | 7,188 | 6.466 0,80 | 366 1 7,350 | 6,773
10 15 9,026 | 8,160 0217 | 580| 1,25 9,188 | 8.466
12 1,75 | 10,863 | 9.853 0.253 | 843 | 1.25| 11,188 | 10,466
(14) 2 12,701 | 11,546 0.289 | 115 1,5 | 13,026 | 12,160
; |_14J704-l13.546 0.289 | 157 1.5 | 15,026 | 14,160
(20) 2.5 | 18,376 1 0,361 | 245 1,5 | 19,026 | 18,160
: 33 05+1720.319 0.433 | 353 2 | 220701 | 21,546 |




e kazdou diru musime opatrit srazenou hranou
(velikost srazeni neni v tomto pripadé dana normou)

D1 D1




e velky primeér zavitu D dokreslime tlustou Carou:

)
L

!
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Srafovdni
dotdhneme azZ k
malému priméru

zavitu!

slepd dira se slepad dira se
zavitem do dna zavitem



na vyrobnim vykrese zavit zakdétujeme pozadovanymi rozmery
pred velky prumér zavitu napiSeme znacku zavitového profilu
(M = metricky zavit)

maly prumér zavitu se nekdtuje

pokud potrebujeme nakreslit pudorys, tak velky prumér zavitu

nakreslime pouze ze % (zkosenou hranu nekreslime vubec,
aby nedoslo k zaméné)






