
ZÁVITY 

• Závity jsou funkčním prvkem šroubových spojů. 
Závitová plocha vzniká pohybem profilu závitu, při 
kterém každý bod profilu opisuje šroubovici.  
Základní profil závitu je společný pro vnější závit 
(závit na šroubu) i pro vnitřní závit (závit matice). 
Profily závitů jsou většinou normalizované a jsou 
určeny jmenovitými rozměry. 

• Závity kreslíme na výkresech schematicky. 



• vnější závit vypadá asi takhle: 

 

 

 

 

 

 
• toto je závitový profil: 

a) KRESLENÍ VNĚJŠÍHO ZÁVITU 



• Závitový profil je určen jmenovitými rozměry. 

• Nejdůležitější pro vykreslení závitu jsou: 

d – velký průměr závitu (schematicky se kreslí plnou tlustou čarou) 
    d3 – malý průměr závitu (schematicky se kreslí plnou tenkou čarou) 



Pro nakreslení závitu tedy stačí znát 
velikost velkého a malého průměru 
závitu: 

Nezapomeneme ještě závit 
ukončit tlustou čarou a volný 
konec upravit např. sražením 
hrany: 



Nejpoužívanějším závity mají metrický profil: 

Vnější závit: 
d – velký průměr závitu (kreslí se plnou tlustou čarou) 
d3 – malý průměr závitu (kreslí se plnou tenkou čarou) 
d2 – střední průměr závitu (nekreslí se) 

Vnitřní závit: 
D1 – malý průměr závitu (kreslí se plnou tlustou čarou) 
D – velký průměr závitu (kreslí se plnou tenkou čarou) 
D2 – střední průměr závitu (nekreslí se) 

malá písmena 
označují součást 
typu hřídel – tedy 
vnější závit 

VELKÁ PÍSMENA 
označují součást 
typu díra – tedy 
vnitřní závit 



• U vnějšího závitu vycházíme z polotovaru – tedy tyče 
kruhového průřezu s průměrem odpovídajícím 
velkému průměru závitu d: 



Jedná se tedy o největší průměr daného závitu: 

např. 20mm 



• Hrana u konce vnějšího závitu se musí upravit. 

• Může se zarovnat, zaoblit, ale nejčastěji se zkosí.  

• Úprava konce závitů je také normalizována: 

 

P = rozteč závitového profilu 
(vzdálenost dvou sousedních vrcholů 

závitového profilu – viz. obr) 

pozn.: závit  daného průměru může 
být vyroben s roztečí hrubou nebo 
jemnou (tedy menší). Hrubá rozteč 
je přednostní.  



u metrického závitu s velkým 
průměrem D=20mm je rozteč 
P=2,5mm a tedy maximální 
zkosení z1max= 5mm 



• takže zkosíme hranu na výšce z1 pod úhlem 45°: 

• a délku závitu ukončíme tlustou čarou: 

Pozn.: délka závitu b je u normalizovaných šroubů také dána normou 



• nakonec schematicky nakreslíme malý průměr závitu d3. 
Použijeme čáru plnou tenkou! 

 

u metrického závitu s velkým 
průměrem D= 20mm je malý 
průměr d3= 16,933mm 



• vnější závit je nakreslen: 



• Na výrobním výkrese závit zakótujeme požadovanými rozměry 

• Před velký průměr závitu napíšeme značku závitového profilu 
(M = metrický závit) 

• Malý průměr závitu se nekótuje 

• Pokud potřebujeme nakreslit bokorys, tak malý průměr závitu 
nakreslíme pouze ze ¾  (zkosenou hranu nekreslíme vůbec, 
aby nedošlo k záměně) 



b) KRESLENÍ VNITŘNÍHO ZÁVITU 



• Nejdůležitější rozměry  pro vykreslení závitu jsou: 

 D1 – malý průměr závitu (schematicky se kreslí plnou tlustou čarou) 

D – velký průměr závitu (schematicky se kreslí plnou tenkou čarou) 



• pro vnitřní závit potřebujeme vyvrtanou díru o průměru 
odpovídající malému průměru závitu: 

díra průchozí díra slepá 

pozn.: vrcholový úhel po vrtáku je cca 120° 



např. pro určující velký 
průměr závitu D=20mm 
je malý průměr závitu 
D1= 17,294mm 



• každou díru musíme opatřit sraženou hranou            
(velikost sražení není v tomto případě dána normou) 



• velký průměr závitu D dokreslíme tlustou čarou: 

slepá díra se 
závitem do dna 

slepá díra se 
závitem 

Šrafování 
dotáhneme až k 

malému průměru 
závitu! 



• na výrobním výkrese závit zakótujeme požadovanými rozměry 

• před velký průměr závitu napíšeme značku závitového profilu 
(M = metrický závit) 

• malý průměr závitu se nekótuje 

• pokud potřebujeme nakreslit půdorys, tak velký průměr závitu 
nakreslíme pouze ze ¾  (zkosenou hranu nekreslíme vůbec, 
aby nedošlo k záměně) 

 




